3 NALEZ

3.1

3.2

3.3

Popis postupu pri sbéru Ci tvorbé dat a jejich zpracovani

Data byla vytvotrena na zaklad¢ zdroji dat uvedenych v kapitole ¢. 2 tohoto posudku. Byla
vynata data souvisejici s pfedmétem posudku a nésledné zpracovana do kapitol pro
identifikaci pfedmétu posudku a jeho popis technického stavu, kompletnosti a dalSich
informaci spjatych s predmétem posudku.

Identifikace predmétu posudku

Jedna se o specialni strojni zafizeni ve form¢ obrabéciho viceosého centra. Stroj je zcela
specificky svou konstrukci a je vyroben na zakdzku pro obrabéni specialnich soucasti ve
Ctyfndsobném zakladaci. Stroj a jeho osové rozmisténi vieten odpovida osovému
rozmisténi ¢ty obrabénych dilt v zakladaci. Stroj neni mozné provozovat jako univerzalni
obrabéci centrum z divodu striktniho osového zaméteni jednotlivych vieten na vertikani
ose, horizontalni ose a dvou horizontaln¢ ulozenych turniketti. Vse je uzptisobeno velikosti
a charakteru ptfedpokladané vyroby dané soucasti.

Obrabéci modul je osazen 3 linearnimi osami vieten X,Y,Z a 4 rota¢ni osou C. Modul je
dale doplnén o 2 - osy zaklada¢ vyrobniho modulu.

Stroj je fizen a provozovan v prostfedi CNC systému SIEMENS SINUMERIK ONE, PLC:
SIEMENS Simatic S7 — 1500. Pravitka — sklo — pfimé, absolutni meéfici systémy
HEIDENHAIN.

Systém stroje ovlada pohyb vSech linearnich os, rota¢ni pohyb 88 ks vieten vcetné 4 ks
uhlovych hlav. Soucasné je strojem ovladan zakladac. Rota¢ni osa a systém je soucasné
projektovan s pfipravou na 5 osu a dalsi periferie.

Vyrobce: ELHA-MASCHINENBAU

Model stroje: ELHA production Module - FM3+X hd hybrid
Vyrobni ¢islo — 384 — 2023

Quotation 10004344.6

Stroj je mozné v piipad¢ potieby piestrojit na jiny vyrobek pouzitim jiného zakladace.
Omezujici podminky jsou vSak mimo jiné maximalni mozné rozméry obrabéné soucdsti,
které jsou limitovany pii zachovani maximalni efektivity vyuzitim vSech 4 fad nastroji na
rozmér osové vzdalenosti vieten. Je teoreticky mozné vyuZit stroj na obrabéni vétSich
soucasti tak, ze vypustim jednu az tfi fady vieten, ale nedava to nésledné zadny efektivni
smysl.

Obecny popis technického stavu predmétu ocenéni:

Stroj byl pofizen jako novy na zaklad¢ nabidky ze dne 14.01.2022 od vyrobce ELHA
Maschinenbau. Stroj byl pfedan do produk¢ni vyroby na zakladé predavaciho protokolu
dne 10.11.2023.

Od tohoto predani je stroj ve vyrobnim procesu s pravidelnou Gdrzbou. Udrzba je
provadéna jednak pravidelna ze strany uzivatele a provozovatele stroje dle predpisu a
pozadavku vyrobcem stroje. Soucasné je provadéna pravidelnd servisni prohlidka ze strany
vyrobce.

Strojni zatfizeni je ve velmi dobrém stavu. Servisnimi zasahy vyrobce jsou ménény,
sefizovany a sledovany hlavni ¢asti stroje.

Stroje je provozuschopny, ve vyrobnich tolerancich danych vyrobcem stroje.
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